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1. KONU

Bu teknik sartname; kaynak sarf malzemesi olarak kullamlan elektrotlar, gazalt: kaynak
telleri ve koruyucu gazlarin genel ve asgari teknik 6zelliklerini igine alir.

Buna gore; Idare tarafindan bu sartnameye uygun olarak talep edilecek kaynak sarf
malzemenin tesliminde bu sartnamenin sartlar1 esas alinacaktr.

2. TANIMLAR

Idare : Tiirkiye Rayli Sistem Araglar Sanayi A.S.(TURASAS) Sakarya Bolge Miidiirliigi
ISO  : Uluslararas: Standartlar Orgiitii
EN  : Avrupa Standardi

3. TEKNIK OZELLIiKLER

3.1. Idare Tarafindan Verilecek Teknik
Idare sarf malzeme tedariki i¢in Ek-1 te verilen siparig formunu doldurulacaktir.

Yiiklenici firma, Metalik malzemelerin ergitme kaynaginda kullanilan tozlar ve ilave
metaller i¢in genel mamul standardi EN 13479 gore liretim yapilacak ve bunu belgelendirecektir.

3.2. llave Malzeme / Tel Temini

Gaz korumali elektriksel kaynak islemleri i¢in sarf malzemeler ISO 14344 tedarik
kilavuzuna gore tedarik edilecektir. Buna gore;

Parti/Lot simiflandirma:

- Ortiistiz masif tel elektrot ve seritler, gubuklar ve sarf ilave malzemeler Smif S1 olacaktir.
- Boru bigimli 6zlii elektrotlar ve ¢ubuklar Sinif T2 olacaktir.

- Ortiilii elektrotlarda Simuf C2 olacaktir.

- Deney seviyesi Plan 2 olacaktr.

3.3. ilave Malzeme Toleranslar

Kaynak sarf/ilave malzemeleri igin teknik teslim sartlari, mamul tipi, boyutlar, toleranslar
ve isaretleme i¢in ISO 544°¢ uygun olmalidir.

3.3.1.Sarf Malzemelerin Tanmmlanmasi ve Smiflandirma

Yogun olarak kullanilan dolgu sarf malzeme tipleri asagida verilmistir. Siparis esnasinda
siniflandirma bu standartlara gore yapilacaktir.

- ISO 14341- Alasimsiz ve ince tanelj ¢eliklerin koruyucu gaz metal ark kaynagi igin tel
elektrotlar ve y1g1lmig kaynaklar

- ISO 3581- Paslanmaz ¢elik ve 1s1l direngli celiklerin elle metal ark kaynagi icin ortiilii
elektrotlar
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- ISO 14343 - Paslanmaz ve 1s1ya direngli celiklerin ergitme kaynag: icin tel elektrotlar,
serit elektrotlar, teller ve cubuklar

- ISO 18273- Aliiminyum ve aliminyum alagimlarinin kaynagi icin tel elektrotlar, teller ve
cubuklar

- ISO 17632- Alasimsiz ve ince taneli geliklerin gaz korumal; veya korumasiz metal ark
kaynagi i¢in boru seklindeki §zlii elektrotlar

- ISO 2560- Alasimsiz ve ince tanel; ¢eliklerin elle yapilan metal ark kaynagi icin 6rtiilii
elektrotlar

- ISO 636 -Alasimsiz ve ince tanelj ¢eliklerin tungsten asal gaz kaynag icin ¢ubuklar,
teller ve yigilmig kaynaklar

3.6. Koruyucu Gaz

Siparis verilen Ergitmg kaynagi ve benzeri islemler igin gazlar ve gaz karigimlar: ISO
14175 gore belirlenecektir. Ornek olarak: ISO 14175 — I3 — ArHe — 30 gibi.

Koruyucu gaz aliminda kullanilan tiipler, sadece tek bir gaz ile kullamldigs, farkls
durumlarda farkl1 gaz dolumu yapilmadigini gosterir bir izleme etiketiyle takip edilebilmelidir.

Koruyucu gaz aliminda kullanilan tiipler i¢in Sanayi ve Teknoloji Bakanlig: ilgili
birimince verilen, Basingli Gaz Tiipleri Periyodik, Muayene, Deney ve Bakim Yeterlilik Belgesi
ve AB i¢inde serbest dolasim ve kullamilabilmesinj saglayan Tip Onay: Belgesi istenmelidir. Gaz
tlipleri damgalar1, EN ISO 13769*un gereklerine uygun olmalidir.

4. GENEL OZELLIKLER

4.1. Test ve Kontrol

Idare, imalét¢i tarafindan beyan edilen karakteristik degerlerin saglandigindan emin olmak
igin, kontrol testleri yapma hakkini sakli tutar.

Bu testler:

- Kaynak kabiliyeti,
- Mekanik Ozellikler,
- Kaynakgi ¢alisma kolayligidur.

Ayrica tiretim yapilan fabrikanin kontrolii ve kalite yOnetim sistemini de onaylama hakkin;
sakli tutar.

Yiklenici firma, EN 10204 3.1 ye gore 6zel muayene dokiiman; diizenleyerek deney
raporlarini sunacaktir.

4.1. Garanti
Kaynak elektrotlari ve telleri igin garanti siiresi Idareye tesliminden itibaren iki yildur.
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4.2. Ambalaj

Kaynak sarf/ildve malzemeleri igin teknik ambalajlama ISO 544 esas alinacaktir.
4.3. Teslimat

Kaynak sarf malzemelerinin teslim yeri Idare-Adapazari ambarlaridir.
4.4. Sartname Maddelerinin Cevaplanmas

Yiklenici firmalar sartnamenin biitiin maddelerine ayni numara sirasim kullanarak cevap
vereceklerdir.

4.5. Thale Esnasinda Sunulacak Belgeler

Istekli firmalar ihale esnasinda asagida belirtilen kalite belgelerini sunacaktr.
- ISO 9001 sertifikasini sunacaktir.
- EN 10204 3.1 ye gére 6zel muayene dokiimani ({iriin tesliminde verilebillir.)

- EN 13479 iiretici sertifikas:
5. EKLER

EK-1: Kaynakli imalat Sarf Malzeme Ve Gaz Siparis Formu

HAZIRLAYANLAR |
//7:“\ " ’/ T
Ahéét Taner SARTHAN

Vaéon ?vde Sb.Miid. Vekili Metalurji ve Malzeme Miih.
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